
切削液防腐除臭装置

无锡林立源科技有限公司

（创造每天清洁舒适的工作环境）



切削液

冷却性能、润滑性能、防锈性能、

除油清洗功能、防腐等功能

切削液使用过程中也会碰到很多问题！



问题与分析

切削液油、液压油、导轨油等泄露油在切削液表面形成浮油。

浮油会影响设备正常高效运转，导致切削液腐化速度快，使用寿命缩短。

浮油覆盖在切削液的整个表面时直接切断了切削液与外界空气的接触，当切

削液中的氧气严重不足时，厌氧菌便开始肆意繁殖，从而使切削液出现发臭。
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解决方案
去除切削液中的油污+杀菌除臭

 较好的保持切削液的使用性能

 延长切削液使用寿命到原来的2倍左右

 提高加工刀具的使用寿命和加工精度

 去除臭味，创造清洁舒适的工作环境

 节约生产设备维护和运作成本

国内市场现有设备做到去除浮油

的同时不能达到杀菌的效果

浮油去除+杀菌除臭配置的设备？？



解决方案

去除浮油，杀菌除臭

UV/O3机能配置*

水溶性切削液防腐装置

*UV/O3：紫外线臭氧光解氧化技术

UV（紫外线）：是波长在100～400纳米

之间的电磁波，具有杀菌消毒作用。

O3（臭氧）：臭氧是一种在常温下无色、

有一股特殊草腥味的独特气体，氧化性极

强，具有杀菌、除臭的效果。



切削液防腐除臭原理

吸油口将切削液和浮油送到分离槽，分离
槽将浮油和切削液分离，将分离后的油排
到废油槽，切削液通过UV杀菌和臭氧除
臭后，干净的切削液再回到集中槽



除臭实验效果

去浮油效果明显！



杀菌实验效果

达到杀菌除臭作用！

气味检测仪检测结果：

处理前331→O3处理后210（48小时后）



①防止切削液的腐化及抑制切削液的臭味！

②通过臭氧处理达到杀菌、除臭的效果，改善了工作环境！

③延长切削液的使用寿命，大大减少废液的处理费用！

④低价格实现了浮油去除+UV/O3的配置！

⑤去除微生物的温床--浮油的同时，实现完全杀菌处理！

问题改善

使用水溶性切削液防腐装置



水溶性切削液防腐装置

产品规格

无锡林立源科技有限公司
联系电话：13861894516
公司地址：无锡市新吴区净慧东道66号5号楼5313室



正在使用的客户

……



谢谢您的支持

合作愉快！

无锡林立源科技有限公司
联系电话：13861894516
公司地址：无锡市新吴区净慧东道66号5号楼5313室




